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مقدمة :

بالق�شرة  للتك�سية  المختلفة  اليدوية  التقنية  طرق  على  التعرف  اإلى  وتهدف  الق�شرة  باأعمال  الوحدة  هذه  تخت�ص 

الم�ستخدمة فى نجارة الأثاث ، ويتعرف الطالب قبل البدء فى العمل على طبيعة المادة الخام للق�شرة ، بعد اأن يعرف بع�ص 

المعلومات عن الق�شرة ينتقل اإلى ك�سب المهارة العملية بعمل تمارين متنوعة ، يتم التركيز فى البداية على الدقة وال�سبط 

فى مواءمة اأوراق الق�شرة كما يتم التدريب على الزخرفة بالق�شرة ، واأخيًرا يتم تك�سيه اأى علبة ) م�سغولة (  بالق�شرة 

بالألواح الليفية الحديثة، والتى اأ�سبح ا�ستخدامها اأكثر فاأكثر فى نجارة الأثاث (  MDF متو�سطة الكثافة ( .

: Definition of veneer  التعريف بالق�شرة

الق�شرة هى رقائق من الأخ�ساب الطبيعية اأو الأخ�ساب الم�سنعة من اأجل الزخرفة، يمكن ا�ستخراج الق�شرة بوا�سطة 

القطع بالمن�سار اأو القطع بال�سكين ، لكل طريقة قطع �سفات مميزة للق�شرة تختلف عن الأخرى.

1- طرق قطع وا�شتخراج الق�شرة :

اأ - قطع الق�شرة بوا�شطة المن�شار .

الميزات :تحتفظ بلونها الطبيعى و�سكلها 

ول تت�سقق ب�سهولة .

المواد  ل�ستهلاك  ن�سبة  غالية   : العيوب 

والزمن اأثناء عملية الت�سنيع، غالبا تكون 

ذات �سمك تزيد عن ) ١ مم ( .

ب - قطع الق�شرة بوا�شطة ال�شكين .

الميزات : تحتفظ باأليافها الطبيعية وب�سكلها ول ت�ستهلك 

المادة اأثناء عملية الت�سنيع . 

الجانبين  واأحد   ، الطبيعى  اللون  لتغيير  قابلة   : العيوب 

اأن يغرى  يحتوى على �سقوق �سغيرة جدا لذلك يجب 

هذا الجانب .

 ٤٠٠٠ منذ  بالق�شرة  التك�سية  فن  ي�ستخدم 

�سنة، ول يعنى ذلك اأنها طريقة لتغطية المواد اأو ال�سناعة 

النادرة  الأخ�ساب  من  كثيرا   ، البع�ص  يعتقد  كما  الرديئة 

ال�شكل ) ١ ( قطع الق�شرة بالمن�شار

ال�شكل )٢(  قطع الق�شرة بال�شكين
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والثمينة تت�سوه حقيقة لأنها ذات األياف �سعيفة ل يمكن ا�ستخدامها فى �سكل خ�سب م�سمت، علاوة على ذلك الطلب 

على عمل هياكل الأثاث مهما كان �سمكة .

جـ – القطع الدائرى بوا�شطة ال�شكين ) ال�شلخ (   د – القطع الدائرى اللامحورى بوا�شطة ال�شكين.

ال�سدائب  ذو  الرقائقى  الخ�سب  ل�سناعة  عادة  والمحفوظة  )ال�سلخ(   الدائرى  القطع  بوا�سطة  الم�ستخرجة  الق�شرة 

 Beech   (  ( الزان  اأ�سجار  ) من جذوع  مم   ٤.3 ،  2.5 ،  ١.5 ،  ١( ب�سمك  عادة �شرائح  تكون  البلكاج  اأو  الرقيقة 

والأخ�ساب الم�سابهة لها .ت�ستخدم ق�شرة البطانة للموازنة فى الجانب الأ�سفل من القاع ، وتكون عادة م�سلوخة او �شرائح 

ويباع كلا النوعين للاإن�ساء والبطانة بالجملة ، ولكن يمكن الح�سول على كميات �سغيرة من بائع التجزئة وذلك ح�سب 

الطلب وهى رخي�سة مقارنة بق�شرة الواجهة ، وغالبا ما ت�ستخدم فى ق�شرة الواجهة للاأثاث الرخي�ص ، تباع عادة ق�شرة 

الواجهة ، الزخرفة كجزء اأو جذوع كاملة مركبة من عدة كومات ح�سب عدد ال�شرائح الطولية التى ت�ستخرج من الجذع 

، اإن �شراء واأخذ الب�ساعة بما فيها من عيوب )عمليا بالأ�سجار بع�ص العيوب( دون اإختيار ال�شرائح من الحزم اأقل تكلفة 

بكثيرة من اإختيار �شرائح الق�شرة ، ين�سح عند �شراء الق�شرة اختبار كل �شرائح الحزمة لأنها قد تكون عر�سة للتداول 

بين عدة اأيدى ومن ال�سهل ان تتحطم . ال�شركات ذات ال�سمعة الجيدة ل تخفى اأو ت�سع الق�شرة المعطوبة او المحطمة فى 

و�سط الحزم ك�سيا�سة، ولكنها تحدث عند الترحيل ، يجب ترقيم �شرائح التجعيد والعقد ب�سكل تام ح�سب القطع وقد 

ليكون هنالك فرق وا�سح بين رقاقة الق�شرة والخرى المجاورة لها لكن الختلاف قد يكون فى البنية ، فالفرق يكون 

وا�سحا بين الرقاقة الأولى والرقاقة رقم 3٠ من نف�ص الحزمة وهذا النوع من الحزم قليل اذا لم يت�سقق وي�سترى بالجملة ، 

ل ت�سترى ق�شرة عالية الجودة من نموذج واحد، ولكنها تختار من كل الكمية ، وك�ساهد على ذلك فاإن جذع خ�سب الورد 

مثلا ي�ستخرج منه رقائق ق�شرة تتراوح من اللون الأ�سمر اإلى اللون الأ�سود الداكن  .

ال�شكل )٣( القطع الدائرى اللامحورى بوا�شطة ال�شكين
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2 - العدد اليدوية الم�شتخدمة لق�ص وتركيب الق�شرة

:  Veneer punch  )اأ - مثقب الق�شرة ) اأداة الترغيل

واإدخال  المت�شررة  الق�شرة  لإخراج  المثقب  ي�ستخدم 

الجزء الجديد.

 :  Veneering hammer  ب - جاكو�ش الق�شرة

لب�سط وترتيب الق�شرة فى م�ساحات �سغيرة . 

 :   Veneer saw  جـ - من�شار الق�شرة

القيا�ص  ال�سغيرة ح�سب  الكميات  تقطع 

عادة بوا�سطة .

:  Veneer knife  د - �شكين الق�شرة

:   Veneer trimmer هـ  - اأداة ت�شذيب الق�شرة

قابل  ال�شريط  عر�ص   ، الق�شرة  من  اأ�شرطة  لت�سذيب 

لل�سبط .

ال�شكل) 4( مثقب الق�شرة

ال�شكل )6( من�شار الق�شرة

ال�شكل ) 7 ( 

للقطع الق�شير جدًا وللقطع المقوّ�شة   

ال�شكل )8 ( اأداة ت�شذيب الق�شرة

ال�شكل )5 ( مطرقة الق�شرة
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:  Veneer band cutter  و – قاطع الق�شرة ال�شريطى

٣ - معدات تغرية الق�شرة

اأ- وعاء الغراء  Raisin glue  :         ب - �شكين الغراء ذات الا�شنان  : 

ت�ستخدم لتوزيع الغراء على قاعدة الق�شرة . الغراء ال�سطناعى .     

ال�شكل ) 9 ( قاطع الق�شرة على �شكل �شريط

ال�شكل ١0 غراء ا�شطناعي

ال�شكل) ١١( �شكين الغراء ذات الأ�شنان

ال�شكل)١٢ ( الأ�شطوانة المطاطية الفوتوغرافية

ال�شكل )١٣ (

اأ�شطوانة لتوزيع الغراء

جـ - الاأ�شطوانة المطاطية الفوتوغرافية : 

وت�ستخدم لتوزيع الغراء على �سكل طبقة 

رقيقة

د - ا�شطوانة توزيع الغراء على قاعدة كبيرة  :

م�ساحات  على  الغراء  لتوزيع  ال�سطوانة  هذه  وت�ستخدم 

كبيرة .
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هـ – فر�شاة : 

تحت  القابعة  البثور  لب�سط  ت�ستخدم 

الق�شرة المو�سوعة حديثا ، ويجب اأن ت�ستخدم 

فى اإتجاه األياف .

٤ - طرق تك�شية الق�شرة 

هناك طرق مختلفة لتك�سية الق�شرة :

اأ -  تك�سية الق�شرة يدويا :

قمط  او  الفتايل  با�ستخدام  الق�شرة  تك�سية  فى  اإ�ستثناء  بدون  الحديثة حاليا  الراتنجية  الغراءات  ت�ستخدم 

ال�سغط ، مازالت الطريقة التقليدية ت�ستخدم فى اإ�سلاح الق�شرة الثمينة بوا�سطة المكواة والغراء الحيوانى ( 

الجلاتيني)  ل�ساخن واأي�سا فى حالت عدم وجود قمط .

ب – تك�سية الق�شرة بوا�سطة الماكينات الحديثة .

٥ - متطلبات التك�شية الأ�شا�شية :

: Glue اأ – الغراء

، قطعة قما�ص نظيفة، �شريط  ، ماء �ساخن نظيف  اأمكن ذلك  ما  والغراء ي�سنع طازجا ويكون رقيقا و�ساخنا 

ورق رفيع ما�ص ، دبابي�ص الق�شرة ، المكواة المنزلية ومطرقة الق�شرة يجب و�سع الق�شرة كلوح فى وقت واحد، 

بالماء  الق�شرة  للوحة  الخارجى  ال�سطح  وام�سح   ، بالت�ساوى  الرقيق  بالغراء  القاعدة  طلاء  هى  العمل  وطريقة 

ال�ساخن لوقايته من التجعيد عند ملام�سته للغراء اأ�سف م�سحات بوا�سطة فر�ساة الغراء للت�سوية ولتزليق المكواة 

ال�ساخنة، �سع الق�شرة على ال�سطح المغرى وا�سغطها من المركز لطرد الهواء وت�سخين هذا الجزء بالمكواة، ويتم 

ذلك بلطف حتى ل تلت�سق المكواة بالق�شرة ، عندما يبداأ

مطـرقة  بوا�سـطة  للحـواف  ليـ�سل  الفائ�ص  الغراء  ا�ستخراج  يجب  المكواة  �سخـانة  من  بالنـ�سياب  الغـراء 

الحركة  تكون  اأن  يجب  لكن  �سحبها  اأو  دفعها  اأو  معا  بالثنتين  اأو  واحدة  بيد  م�سكها  الممكن  فمن   ، الق�شرة 

متعرجة وبقدر الإمكان وا�ستخراج الغراء بعيدًا عن المركز ، تتوقف كمية ال�سغط المطلوب على نوعية الق�شرة، 

فالق�شرة ال�سميكة تتطلب �سغطا بكلتا اليدين ، لكن يجب اأن تكون طرقات المطرقة خفيفة . انظر �سكل رقم 

) ١5 اأ، ب ( .

ال�شكل )١4(  اأنواع فر�ش متنوعة للق�شرة
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: Cauls veneering  ب - لوح تغطية الق�شرة

تقطع الق�شرة م�ستقيمة وتطابق الحواف وتل�سق بوا�سطة �شريط ل�سق وبدون عمل ترطيب تو�سع كلوح واحد، 

هذه العملية تقلل من التمدد وت�ستخدم دائما مع الق�شرة المقطوعة بالمن�سار وال�سميكة والأ�سكال المركبة واأعمال 

التطعيم ، يو�سع الغراء على القاعدة وتو�سع الق�شرة المجمعة على خطوط التوجيه وتم�سك فى مو�سعها ال�سحيح 

بوا�سطة الم�سابك او دبابي�ص ق�شرة رفيعة ثم تنزع هذه الم�سابك وتغطى الق�شرة بلوح من الخ�سب الطرى ي�سخن 

اإذا ا�ستخدم الغراء الحيوانى اأو تغطى بلوح من الزنك بفا�سل من اأوراق ال�سحف لمنعه من الإلت�ساق، ثم ت�سغط 

بوا�سطة الحوامل العري�سة والفتايل كما هى مو�سحة فى الر�سم المجاور، يجب اأن تكون الحوامل مقو�سة  وذلك 

لإنت�سار ال�سغط من المركز للخارج، والفتايل تربط كما فى الم�سقط الأفقى وت�ستخدم اأوراق ال�سحف اأو اللباد 

الى  الحاجة  تقلل من  للق�شرة  الحديثة  والتك�سية   ، ناعم  او  رقيق  م�ستوى  وهو   اأى تجعيدات  لت�سوية  ال�سميك 

األواح التغطية ال�ساخنة وذلك با�ستخدام اللوا�سق الراتنجية 

الباردة .

ال�شكل )١5(  �شغط الق�شرة

) ب() اأ (

ال�شكل )١6(  تغطية الق�شرة

) اأ (
) ب(
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: Press veneering جـ - مكب�س الق�شرة

يوفر الغراء الراتنجى ميزات بينة 

، منها اأن الغراء يمكن اأن ي�ستخدم 

يمكن  كما  العادى  الغرفة  جو  فى 

اختيارى  اأمر  الحرارة  ا�ستخدام 

ح�سب الحاجة لل�شرعة  . 

فاإنها  ترطب  لم  الق�شرة  اأن  بما 

الق�شرة  ل�سق  يتطلب  تتمدد، 

الراتنجى  الغراء  مع  ال�سغط 

ال�سطناعى حتى تل�سق الق�شرة 

هذه  ،لأن  المطلوب  ال�سطح  فى 

الخا�سية  لديها  لي�ست  الغراءات 

ت�ستخدم  الما�سة،  الطبيعية 

مكاب�ص  من  متعددة  اأ�سكال 

الق�شرة 

ت�سليط  وهى  واحدة  الخوا�ص 

اأو  لثنى  الكافى  ال�سغط 

ت�سطيح الق�شرة فوق القواعد، 

الزائد  ال�سغط  تجنب  يجب 

واإل  المطلوب  الحدالأدنى  فوق 

 ، هزيلة  و�سلة  ذلك  عن  نتج 

رقيقة  طبقة  اإ�ستخدام  يجب 

يت�شرب  ل  حتى  الغراء  من 

الغراء الفائ�ص كما فى التغرية 

اليدوية للق�شرة، بما اأن الغراء الراتنجى 

ال�شكل ) ١7 ب(  مبداأ عمل مكب�ش الق�شرة الهيدروليكي

ال�شكل ) ١7 اأ (  مكب�ش الق�شرة الهيدروليكي

ي�ستغرق وقتا طويلا يمكن و�سع جانبى القاعدة ، الواجهة والطبقة الو�سطى للق�شرة فى نف�ص الوقت لكن يجب 

و�سع فا�سل من الورق لمنع اإلت�ساق الق�شرة بلوح التغطية ، يتوقف الزمن المطلوب لكى يم�سك الغراء ح�سب نوع 

الغراء وجو العمل والمرجع فى ذلك الإر�سادات الموجودة على وعاء الغراء الم�ستخدم من قبل الم�سنع .
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: Pattern veneering  ٦ - ت�شكيل الق�شرة

اأو الموبيليا الحديثة، ل  المهارة مطلوبة وجديرة بالهتمام لختيار ومواءمة الق�شرة لعملية ت�سكيل الأثاث الحديث 

ت�ستخدم الزخرفة لن مواءمة واجهة الق�شرة العادية تتطلب العناية والدقة فى تجان�ص الرقاقة الواحدة ، لذلك يجب معرفة 

تقنية التجان�ص المتقن والدقة فى العمل . 

:Book form or side matched اأ - �سكل الكتاب اأو مواءمة الجوانب

تفتح الورقة الأولى من الرزمة كما تقلب ورقة الكتاب ثم تواءم الجوانب 

بالتى تليها الطرق المتعددة لمواءمة الق�شرة با�ستخدام رقاقتين اأو اأكثر يتم 

اختيارها بدقة .

:  Running matched ب - المواءمة المتكررة

تو�سع الأوراق )الرقائق( المتتالية الجانب 

الخارجى مع الجانب الآخر كما ترفع من الحزمة .

Random matched جـ - مواءمة ع�سوائية

الرقائق غير متنا�سقة الألياف و لي�ص من ال�شرورى اأن تكون مت�ساوية ال�سماكة 

، ت�ستخدم لتوزن الق�شرة اأو للطبقة الو�سطى.

End or but matched  د-  موائمة النهايات اأو القورة

تطوى الرقاقة العليا اإلى اأ�سفل كما فى �سكل مواءمة الكتاب

ال�شكل ) ١8(  موائمة �شكل الكتاب

ال�شكل )١9(  المواءمة المتكررة

ال�شكل ) ٢0(  مواءمة ع�شوائية

ال�شكل )٢١( موائمة النهايات اأو القورة  
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 Diamond quarter الجوهرة   اأرباع  هـ-موائمة 

:matched

اأربعة اأوراق متتالية تقطع بحيث تكون الألياف قطرية 

وتتقابل مع بع�سها .

ال�شكل(٢٣(  موائمة اأرباع الجوهرة
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: Type of veneer ٧ - اأنواع الق�شرة

 Face veneer اأ-  ق�شرة الواجهة

ت�سمى الق�شرة الظاهرة فى اأجزاء قطعة الأثاث بق�شرة 

الواجهة والتى تحدد مظهر قطعة الأثاث ، لذلك يجب 

اأن تو�سع وتنتهى ( التنعيم والت�سطيب )  بعناية، ويتم 

التركيز والعناية بق�شرة الواجهة اإذا ا�ستخدمت الق�شرة 

فى الت�سكيل  .

الألواح  األياف  اتجاه  عك�ص  الواجهة  ق�شرة  تو�سع 

األياف الأخ�ساب  اإتجاه  الم�سنعة كما يجب و�سعها فى 

ال�سلبة .

Balancing veneer ب - ق�شرة الإتزان

التواء  تحدث  بالق�شرة  واحد  بجانب  المك�سوة  القاعدة 

طفيفا نا�سئ عن اإنكما�ص الق�شرة مما ي�سبب �سدًا من 

، ولت�ساوى عملية ال�سد  جانب واحد ينتج عنه �شرر 

من جانب واحد لواجهة الق�شرة يك�سى الجانب المعاك�ص لق�شرة الواجهة بق�شرة وذلك للاتزان  نظريا يجب اأن 

تكون ق�شرة الإتزان ) الظهر( بنف�ص ال�سماكة ومن نوع م�سابه لق�شرة الواجهة ، لكن عمليا تكون عادة من النوع 

غير الجيد ، تو�سع الق�شرة فى اإتجاه ق�شرة الواجهة اإل اأنها تقطع وتو�سل دون عمل المواءمة اإل اإذا كان العمل 

ا ، قد يكون من الحكمة و�سع ق�شرة لعمل التزان لجانب خ�سب القلب ) اأو حوله ) ال�سلب وذلك لي�ساوى 
ً
ظاهر

ال�سد الطبيعى كما هو مو�سح فى الي�سار وتو�سع فى اتجاه الألياف . 

ال�شكل )٢٣( مجموعة من اأ�شغال الق�شرات المتنوعة

ال�شكل )٢4( ق�شرة الواجهة والأتزان
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: Cutting and jointing veneer ٨- قطع وو�شل الق�شرة

تقطع  الق�شرة  من  القليلة  الكميات 

من�سار  بوا�سطة  المقا�ص  ح�سب 

الم�سطرة  بطول  اليدوى  الق�شرة 

)القدة( الم�ستقيمة فى اتجاه الألياف ، 

اأما القطع عك�ص اتجاه الألياف يجب 

اأن يتم من الحافة اإلى و�سط الورقة 

، تقطع الكميات الكبيرة فى ور�ص 

الخا�سة  المق�سلة  بوا�سطة  الإنتاج 

بالق�شرة ، قطع الق�شرة بال�سكين نادرًا ما يكون مر�سيًا لذلك ت�ستخدم هذه الق�شرة فى و�سل الألواح الرقيقة .يمكن 

م�سح الرقائق المفردة على لوح الم�سح اإذا ثبتت بطريقة كافية كما فى ويمكن ربط مجموعة من رقائق الق�شرة بين 

قدتين من الخ�سب كما يمكن اأي�سا ربطها فى الملزمه وم�سحها بالرابوه اأو �سحبها فوق الرابوه ، اإذا كانت حافة الق�شرة 

قابلة للانك�سار )ت�سلع(   يمكن تثبيتها بوا�سطة �شريط الل�سق اأثناء عملية الم�سح ) الت�سفية ( .

بعد الم�سح تل�سق حواف الق�شرة مع بع�سها ب�شريط ل�سق بطول الو�سلة ، بما اأن �شريط الورق الم�سمغ ي�ستخدم عادة 

فاإن ل�شريط ال�سليلوز ميزات محدد وهى اإمكانية روؤية الو�سلة من خلال ال�شريط اإذا عر�ست على ال�سوء ، و�سهل 

النزع بعد الل�سق اإل انه غال الثمن ، ت�ستخدم الطريق الميكانيكية للو�سل بال�شريط فى العملية ، الإنتاجية وهى 

دفع ورقتى الق�شرة مع بع�سهما بوا�سطة ا�سطوانات زاوية بينما �شريط الل�سق الورقى يبلل ويل�سق على الو�سلة 

بوا�سطة ال�سطوانات الأمامية .

يجب اأن يكون �سطح القاعدة غير خ�سن ولي�ص به و�سلات خابورية كما يجب التاأكد من انه م�ستويًا ونظيفًا وخاليًا 

من الثقوب والبثور يمكن ا�ستخدام غراء الأعمال العادية للتك�سية بالق�شرة فى درجة حرارة الغرفة ، ولكن بف�سل 

الم�سحوق  ذو  الخا�ص  الق�شرة  غراء 

وال�شريع  الفراغات  يملاأ  الذى 

وفقًا  الغراء  ا�ستخدام  يجب  الت�سلد 

على  ويطلى  الم�سنع  لإر�سادات 

يوزع  اأن  على  رقيقة  بطبقة  القاعدة 

المعجون  �سكين  بوا�سطة  بالت�ساوى 

الرفيعة والم�سننة اأو باأ�سطوانة المطاط 

الفوتوغرافية وبموزع الغراء، كما يجب 

التاأكد عدم وجود بقع توؤدى اإلى تغيير 

يحدث بثور فى الق�شرة .

ال�شكل)٢5( قطع الق�شرة باتجاه الألياف

ال�شكل )٢6( تثبيت الق�شرة ب�شريط ل�شق 
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الحوامل  تكون  األ  يجب  لكن  للق�شرة  المزدوجة  التك�سية  فى  كما  اليدوية  للاأعمال  الفتايل  بوا�سطة  الربط  يمكن 

 ل حتى يم�سك فانه يمكن و�سع كلا طبقتى 
ً
اأن الغراء ي�ستغرق زمنًا طوى  بالت�سل�سل، بما  م�ستديرة، تربط الفتايل 

الق�شرة طبقة الواجهة .

وطبقة التزان فى نف�ص الوقت يتم الرجوع لم�سنع الغراء لمعرفة ال�سغط المطلوب والزمن الكافى للكب�ص .

ال�شكل )٢7( حوامل لكب�ش الق�شرة
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تطبيقات على ا�شتخدام الق�شرة الخ�شبية

التمرين ) 1 (

المختلفان  ال�سكلان  اأن يطبق  المعاك�ص يجب  الأمامى والجانب  الجانب   ، الجانبين  بالق�شرة من  اللوحة  يتم تك�سية 

للق�شرة المو�سحان بالر�سم . على كل طالب اأن يتبع الخطوات التالية:

١- اختر الق�شرة بعد فح�سها من جانبيها.

2- با�ستخدام من�سار الق�شرة اقطعها ح�سب القيا�ص المطلوب على اأن تبرز �شرائح الق�شرة ب )5 مم( عن الطراف.

3- ام�سح الق�شرة لعمل و�سلة المطابقة ) للجانب المعاك�ص فقط ( .

٤- األ�سق جانب المطابقة بوا�سطة �شريط الل�سق.

5- �سع الغراء على �سطح الجانب المامى للوحة.

٦- �سع بعناية �شريحة الق�شرة على ال�سطح المغرى.

٧- اقلب اللوحة و�سع على �سطحها الغراء.

٨- �سع الق�شرة المطابقة فى مو�سعها ال�سحيح على ال�سطح وثبت الأطراف ب�شريط الل�سق.

٩- �سع اللوحة بين لوحين على اأن تو�سع ورقة نظيفة بين اللوحة واللوحين ، ثم اربطها بوا�سطة الفتايل.

١٠ - نظف فى اليوم التالى اللوحة من الغراء الزائد و�سذب الطراف با�ستخدام اأداة ت�سذيب الق�شرة.

يمكن تك�سية الأطراف بالق�شرة بعد ان تكون موائمة للق�شرة الم�ستخدمة وذلك نف�ص الطريقة التى تمت فى الواجهة 

الأمامية والجانب المعاك�ص بوا�سطة الفتايل.

ال�شكل  )٢8( 
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التمرين ) 2 (

يتم تك�سية اللوحة من الجانبين بالق�شرة من الجانب الأمامى والجانب المعاك�ص يجب اأن يطبق ال�سكلان المختلفان 

للق�شرة والمو�سحان بالر�سم ، ويتم عمل الق�ساط قبل التك�سية بالق�شرة .

على كل طالب اأن يتبع الخطوات الآتية :

١- اختار الق�شرة بعد فح�سها من جانبيها .

2- با�ستخدام من�سار الق�شرة اقطعها ح�سب القيا�ص المطلوب على ان تبرز �شرائح الق�شرة ) 5 مم(  من كل الأطراف.

3- ام�سح الق�شرة لعمل اللحامات .

٤- ال�سق جانبى المطابقة ب�شريط الل�سق .

5- �سع الغراء على الجانب الأمامى .

٦- �سع الق�شرة بعناية على ال�سطح المغرى .

٧- اقلب اللوحة و�سع الغراء على ال�سطح المعاك�ص .

٨- �سع �شرائح الق�شرة المطابقة بحيث تكون على و�سعها ال�سحيح على ال�سطح وثبت الأطراف ب�شريط الل�سق.

٩- �سع اللوحة بين لوحين و�سع ورقة نظيفة بين كل لوحة ، ثم اربطها بوا�سطة الفتايل .

١٠ - نظف اللوحة فى اليوم التالى من الغراء الزائد و�سذب الأطراف با�ستخدام اأداة ت�سذيب الق�شرة.

يتم ت�سحيح التمرين بوا�سطة الم�سئول على اأ�سا�ص الإتقان والدقة والنظافة .

ال�شكل)٢9( 
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التمرين ) ٣ (

يتم تك�سية اللوحة من الجانبين بالق�شرة من الجانب الأمامى والجانب المعاك�ص ، يجب ان يطبق ال�سكلان المختلفان 

للق�شرة المو�سحان بالر�سم ، يتم عمل الق�ساط بعد التك�سية بالق�شرة .

على كل متدرب ان يتبع الخطوات التالية:

١- اختار الق�شرة بعد فح�سها من الجانبين.

2- ا�ستخدم من�سار الق�شرة لقطع الق�شرة ح�سب القيا�ص المطلوب على اأن تبرز �شرائح الق�شرة من )3: 5مم (  من كل 

الأطراف، وام�سح الق�شرة لعمل المطابقات .

3- ال�سق الجوانب المطابقة ب�شريط الل�سق .

٤- �سع الغراء على �سطح الجانب الأمامى للوحة .

5- �سع الق�شرة بكل عناية على ال�سطح المغرى .

٦- اقلب اللوحة و�سع الغراء على ال�سطح المعاك�ص .

٧- �سع �شرائح الق�شرة المطابقة ح�سب الو�سع ال�سحى على ال�سطح المعاك�ص وثبت الأطراف ب�شريط الل�سق .

٨- �سع اللوحة بين لوحين على اأن تو�سع ورقة نظيفة بين كل لوحة واللوحة ، ثم اربطها بالفتايل 

٩- نظف اللوحة فى اليوم التالى من الغراء الزائد و�سذب الأطراف با�ستخدام اأداة ت�سذيب الق�شرة .

المدرب على  بوا�سطة  التمرين  ثم �سحح  ال�سنفرة  بورق  اللوحة  اللوحة و�سنفر  الق�ساط على جوانب  - غرى   ١٠

اأ�سا�ص الإتقان والدقة والنظافة .

ال�شكل )٣0( 
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التمرين ) ٤ (

العلوى  الجانب  فى  ال�سطرنج  لوحة  بعمل  يقوم  ان  طالب  كل  على 

الطاولة  لقر�سة  ال�سفلى  الجانب  فى  الموري�ص  لعبة  ولوحة 

بالق�شرة،  بتك�سيتها  وذلك  اأدناه،  بالر�سم  كالمو�سحة 

بدرجة  المهارة  اكت�ساب  التمرين  من  والهدف 

عالية من الدقة الممكنة.

الأبعاد لل�سكلين معطى فى ال�سفحتين التالييتن. 

وتقطع  مم(    ١٨ �سمك)  الرقائقى  الخ�سب  من  الطاولة  قر�سة 

اللوحة بمقا�ص ) 52× 52٠ مم (  كمقا�ص اأولى للوحة ثم يثبت عليها 

ق�ساط بعر�ص ) ٤٠ مم  ( على دائر اللوحة بوا�سطة الم�سامير الخ�سبية 

قمة  اأبعاد  وتكون  بالق�شرة  التك�سية  قبل  التو�سيل  ويتم 

الطاولة فى النهاية )٦٠٠×٦٠٠مم ) بعد النتهاء 

الخ�سب  حافة  ت�سكل  بالق�شرة  التك�سية  من 

الخا�سة  الر�سمة  ح�سب  الطاولة  لقر�سة  ال�سلد 

التى تو�سح فيما بعد.

 Chess board العلوى   )الجانب  ال�سطرنج  لعبة  لوحة   )١

))Topside

ينتقى نوعان مختلفان من الق�شرة لعمل ال�سطرنج بحيث تكون احداهما داكنة اللون بينما تكون الثانية فاتحة 

اللون حتى تكون هناك درجة منا�سبة من التباين.

( )Morris board )Underside ٢ (  لوحة لعبة الموري�س ) الجانب ال�سفلى

يختار نوعان من مختلفان من الق�شرة لعمل لوحة لعبة الموري�ص بحيث تكون احداهما داكنة اللون بينما تكون 

الثانية فاتحة اللون حتى تكون هناك درجة منا�سبة من التباين . اإذا �ساق الزمن لنجاز لوحة لعبة الموري�ص فيمكن 

تك�سية هذا الجانب بق�شرة اتزان بدل عن التك�سية بالق�شرة للعبة الموري�ص. 

خطوات لعمل لوحة ال�شطرنج  :

١- تقطع لوحة من الخ�سب الرقائقى (ابلكاج ) مقا�ص  52٠ مم × 52٠ مم ويثبت عليها ق�ساط يكون من نوع 

الخ�سب الذى ا�ستخدم فى عمل هيكل الطاولة ، ويختار نوعان مختلفان من الق�شرة ٦٠٠ مم ×٦٠٠ مم  

ويختار نوعان مختلفان من الق�شرة ) داكن وفاتح مثلا الماهاجونى والزان( ، ويجب اأن يكون �سكل الألياف 

م�ستقيمة وب�سيطة، ويقطع �شريط من الق�شرة ( داكنة اللون ) بعر�ص 52 مم فى اتجاه الألياف وكذلك �شريط 

من الق�شرة  (فاتحة اللون )عك�ص الألياف.

ال�شكل )٣٢( لوحة لعبة 

الموري�ش ) الجانب ال�شفلى (

ال�شكل )٣١( لوحة لعبة 

ال�شطرنج ) الجانب العلوى  (
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2- يقطع �شريط زائدا عن المطلوب حقيقة، تم�سح الأ�شرطة وت�سفى على عر�ص 5٠ مم.

3- تل�سق الأ�شرطة مع بع�سها بال�شريط بحيث يكون �شريط داكن والذى يليه فاتح اللون وهكذا . م�سح الأ�شرطة 

ح�سب العر�ص ل�سق الأ�شرطة مع بع�سها البع�ص قطع الق�شرة باتجاه الألياف .

٤- يقطع الجانب المركب من الألوان المختلفة بعر�ص 5٠ مم با�ستخدام طبعة التوجيه للم�ساعدة .

5- تو�سع الأ�شرطة المركبة خلافيا وتل�سق ب�شريط الل�سق، تزال بعد ذلك المربعات الزائدة.

٦- تقطع �شرائط بعر�ص ١٠ مم من الق�شرة الفاتحة اللون فى اتجاه الألياف بوا�سطة من�سار قطع الق�شرة.

٧- األ�سق ال�شريط حول الم�ساحة ذات المربعات، اقطع �شريط من الق�شرة داكنة اللون بعر�ص ٩٠ مم ل�شريط 

الق�شرة الخارجى ثم ال�سقه حول الم�ساحة المركبة، تقطع الزاوية المائلة ٤5 )بلدى( للاأركان بوا�سطة �سكين 

قطع الق�شرة والم�سطرة الم�ستقيمة.

٨- اختار الق�شرة للجانب ال�سفلى للقر�سة وتقطع وتو�سل بنف�ص الطريقة التى تمت فى الجانب العلوي، اإذا كان 

الزمن غير كافى للمتدرب لإنجاز الم�شروع ح�سب المخطط له يمكن ا�ستبدال الق�شرة للوحة لعبة الموري�ص اإلى 

ق�شرة اتزان تكب�ص فى الجانب ال�سفلي. قطع الأ�شرطة المركبة بالعر�ص الو�سع الخلافى للاأ�شرطة اأفقيًا قطع 

�شريط رقيق من الق�شرة فاتح اللون

٩- ت�سنفر القر�سة من جانبيها، ثم يو�سع الغراء على اأحد الجوانب وفقا لإر�سادات الم�سنع وقوانين الق�شرة، �سع 

الق�شرة المركبة على الغراء واأ�سبطها جيدا ثم ال�سقها ب�شريط الل�سق على الحواف، اجرى نف�ص الطريقة 

على الجانب ال�سفلى لقر�سة الطاولة.

١٠ - غطى الوجهان بالورق و�سع قر�سة الطاولة على مكب�ص الق�شرة �سلط عليها ال�سغط والحرارة المطلوبة 

ح�سب اإر�سادات م�سنع الغراء.

١١ - بعد فتح مكب�ص الق�شرة ينظف الغراء الزائد اإذا كان ذلك �شروريا.

١2 - يجب عمل حليه لأطراف القر�سة بماكينة الحلية وفقا لر�سم القطاع .

١3 - �سنفر جانبى قر�سة الطاولة باليد بكل عناية ازال كل الغراء الزائد.

١٤ - يجب األ تثبت قر�سة الطاولة على الهيكل لكنها تجل�ص على �شريط ناعم من اللباد .


