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المحتويــــــات


1- بعض الصفات العامة لمغير السرعة ال IG5 .
2- توصيل الأطراف وكيفية التوصيل :




أ – شكل توضحى لأطراف الجهاز .





ب- التوصيل وأحتياطات التوصيل .





جـ- أطراف التوصيل .
3- ضبط طريقة تشغيل الاينفرتر Drive Mode  -   run/stop.
4- طرق ضبط التردد (السرعة) الاينفرتر Command Frequency .
5- زمن الصعود والهبوط .
6- طريقة ضبط التردد الاساسى والتردد الأقصى Base frequency & Max frequency  .
7- زيادة عزم بداية عمل الموتور .
8- ضبط الحمايات ضد ارتفاع التيار Over load .
9- أمثلة توضيحية لكيفية التعامل مع الأينفرتر وبرمجتة .
1- طريقة التشغيل بمفتاح سليكتور ومقاومة خارجية .





 ب- تشغيل الجهاز على 3 سرعات ثابتة عن طريق3 مفاتيح خارجية . 
10- بعض المشاكل الفنية وطرق حلها .







	FX
	التشغيل في الاتجاه الأمامي

	RX
	التشغيل في الاتجاه الخلفي

	BX
	الإيقاف في حالة الطوارئ

	RST
	عمل تصحيح الخطأ ليكون الجهاز مستعدا للعمل مرة  أخرى

	JOG
	التشغيل في السرعة البطيئة أو الصيانة

	P1
	السرعة البطيئة الثابتة الأولى (دخل ديجيتال قابل للبرمجة)

	P2
	السرعة البطيئة الثابتة الثانية (دخل ديجيتال قابل للبرمجة)

	P3
	السرعة البطيئة  الثابتة الثالثة (دخل ديجيتال قابل للبرمجة)

	CM
	النقطة المشتركة لكل إطراف الدخول التي من خلالها يتم تنشيط الدخل الذي يوصل إليه

	VR
	مصدر الجهد للمقاومة المتغيرة التي يتم تركبها للتحكم في التردد و يساوي  10VDC

	V1
	الدخل المتغير وهو يغير التردد بتغير الجهد ويتغير الجهد من 0 إلى 10VDC

	CM
	النقطة المشتركة للدخل المتغير 

	I
	الدخل المتغير وهو يغير التردد بتغير التيار ويتغير التيار من 4 إلى 20 ملى أمبير

	FM
	خرج متغير يتم برمجته ليعبر عن احد المتغيرات وهو خرج جهد   من 0 إلى 10VDC

	M0
	خرج ترانزستور متعدد الوظائف يتم برمجته (COLLECTOR).

	MG
	النقطة المشتركة لخرج الترانزستور (EMITTER)

	S+
	نقطة الاتصال الخارجي الموجبة

	S -
	نقطة الاتصال الخارجي السالبة

	30A
	خرج ريلاي الاعطال وهى النقطة المفتوحة

	30B
	خرج ريلاي  الاعطال وهى النقطة المقفولة

	30C
	النقطة المشتركة لخرج الريلاي





التشغيل من مفتاح سليكتور اتجاهين
وضبط السرعة من مقاومة خارجية
التوصيل وعملية البرمجة :


1- قم بتوصيل المفتاح الخارجي والمقاومة المتغيرة ( 5كيلو اوم / 0.5 وات) كما هو موضح بالرسم  .
2- قم بتوصيل مصدر الجهد عبر المنافذ R,S,T إلى الجهاز .
3- قم بالضغط على السهم الاعلى ثلاث مرات حتى يظهر على الشاشة  drv .
4-  ثم أضغط على المفتاح FUNC  سيظهر على الشاشة الرقم المسجل الآن. 
5- يتم ضبط الرقم الموجود ليصبح 1   باستخدام الاسهم
    الأسفل للنقصان والأعلى للزيادة .
6- ثم أضغط علىالمفتاح FUNC  للتخزين.
7- سيظهر على الشاشةdrv .  أضغط على السهم الاعلى
8- يظهر على الشاشة  . frq   .   
9-  ثم أضغط على المفتاح FUNC .يظهر القيمة الموجودة حاليا قم بجعلها 2 ليعمل من خلال المقاومة الخارجية .
10- قم بالضغط على المفتاح  FUNC ليتم تخزين القيمة وبعدها            سيظهر على الشاشة  . frq  .
11- أضغط علىالسهم الاسفل حتى يظهر التردد الموجود حاليا
          و الذي يتغير بتغيير دوران المقاومة .

12- قم بالضغط على مفتاح التشغيل الخارجي ( Fx  للاتجاه ناحية
     اليمين  والـ Rx  للأتجاة ناحية الشمال  .. قم بتغيير السرعة 
      من المقاومة الخارجية .









طرق ضبط تردد (السرعة) مغير السرعة
          Frequency Mode  
التوصيل وعملية البرمجة :
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 *  ملحوظة   يجب مراعاة عدم توصيل اى اطراف للجهاز اثناء عمل الجهاز   





الخرج




















�











مفتاح الـ FUNC : خاص بفتح وغلق القوائم الرئيسية والفرعية حتى يمكن تغيير محتواها وأيضا الخروج منها بعد أتمام عملية البرمجة .


مفتاح الـ RUN  : عند الضغط علية يقوم بتشغيل مغير السرعة .


مفتاح STOP/RESET : عند الضغط علية يقوم بإيقاف مغير السرعة أو في حالة الأعطال عمل RESET  للعطل  .


مفتاح السهم الأعلى والأسفل : لتغيير قيم الضبط بالزيادة والنقصان  .


لمبة الـ SET : عندما تضيئى , استعداد مغير السرعة لتغيير قيم الضبط .


لمبة الـ RUN : عندما تضيئى , مغير السرعة في وضع التشغيل يوجد خرج على الموتور .


لمبة FWD,REV : يدلان على اتجاة دوران الموتور في حالة التشغيل .





روزتة التوصيل











روزتة التوصيل





يجب مراعاة الآتى عند التوصيل


يجب قياس أطراف الموتور بالافوميتر قبل التوصيل والتأكد من أنها متماثلة و غير موصلة بالأرضي


يجب التأكد من قدرة و امبير و جهد  الموتور بحيث تكون أقل من قدرة الأنفرتر أو تساويها


يجب قياس أطراف الدخل للانفرتر والتأكد من أنها 220 فولت


التأكد من توصيل الأطراف في مكانها الصحيح وعدم عكس اطراف الدخل مع الخرج





توصيل الاطراف وأحتياطات التوصيل





أ- أطراف توصيل الكنترول





الدخل





يجب مراعاة الآتى عند التوصيل


اطراف التحكم عبارة عن ريشة خارجية لمفتاح او ريلاى و غير مسموح بتوصيل جهود خارجية على الجهاز


بالنسبة للخرج متعدد الوظائف لا يزيد الجهد عن 24 فولت و لا يزيد التيار عن 50 مللي امبير 





ب- أطراف توصيل القدرة





روزتة التوصيل





التوصيل














16-قم بالتغييرالى القيمة المطلوبة باستخدام الاسهم ,ثم قم بالضغط على المفتاح    FUNC للتخزيين يظهر على الشاشة St 2 .


17-بالضغط على السهم الاعلى يظهر على الشاشة  St 3 وهوا المكان الذى يتم وضع قيمة السرعة الثابتة الثالثة .


18- بالضغط على المفتاح FUNC تظهر على الشاشة قيمة السرعة الثابتة الثالثة بالتغيير الى القيمة المطلوبة باستخدام الأسهم .


19- بالضغط على المفتاح FUNC للتخزين ويظهر على الشاشة St 3 وهكذا تم تعديل قيم السرعات الثلاث الى القيم المطلوبة  .


لتجربة ما تم عمله قم بتشغيل مفتاح التشغيل الخارجي . 


 قم بتشغيل مفتاح السرعة الاولى ثم مفتاح السرعة الثانية ثم مفتاح السرعة الثالثة ولاحظ الفرق بين الثلاث سرعات.














الشكل التوضيحي لشاشة التشغيل لمغير السرعة IG5






































 أطراف توصيل الكنترول :





يجب مراعاة الآتى عند التوصيل : 


اطراف التحكم عبارة عن ريشة خارجية لمفتاح او ريلاى و غير مسموح بتوصيل جهود خارجية على الجهاز .


بالنسبة للخرج متعدد الوظائف لا يزيد الجهد عن 24 فولت مستمر و لا يزيد التيار عن  50 مللي امبير  .





  ملحوظة :   يجب مراعاة عدم توصيل اى اطراف للجهاز اثناء عمل الجهاز   





تمثل شاشة العرض والبرمجة keypad  الخاصة بمغير السرعة IG5 من أهم وسائل الاتصال وإدخال البيانات لمغير السرعة والتي يمكن من خلالها :


تشغيل أو إيقاف مغير السرعة .


تغير وضبط سرعة الموتور .


إدخال بيانات الموتور وضبط أزمنة التسارع والتباطئى و ضبط الحمايات , ....








 قم بتوصيل مصدر الجهد إلى الجهاز عن طريق الإطراف S/R/T  .


قم بالضغط على السهم الاعلى حتى يظهر على الشاشة  FRQ قم بالضغط على المفتاح FUNCيظهر على الشاشة القيمة الموجودة حاليا.  .


عند تسجيل الرقم (  0   ) : فأن تغيير التردد (السرعة) سيتم من خلال الضغط على المفتاح FUNC  ثم باستخدام الأسهم للزيادة والتقليل ولكن لن يتم تغيير السرعة إلا بعد تخزين القيمة الجديدة أي بعد الضغط على المفتاح    FUNC


عند تسجيل الرقم (  1   ) : فأن تغيير التردد (السرعة) سيتم من خلال الضغط على المفتاح FUNC  ثم باستخدام الأسهم للزيادة والتقليل و  تتغير قيمة التردد (السرعة) لحظياً  بغض النظر عن عملية التخزين .اي ان سرعة الموتور سوف تزيد وتقل مع التغيير مباشرة ويتم الضغط على المفتاح FUNC   لحفظ القيمة الجديدة فقط .


عند تسجيل الرقم ( 2  )  : تغيير التردد(السرعة)  سيتم من خلال مدخل الجهد التناظيرى V1 .


عند تسجيل الرقم (  3   ) : تغيير التردد سيتم من خلال مدخل التيار I .


 عند تسجيل الرقم ( 4  )   : تغيير التردد سيتم من خلال مدخل التيار التناظري I + مدخل الجهد التناظري V1 .


عند تسجيل الرقم (  5 )   : تغيير التردد سيتم من خلال الاتصال بجهاز خارجي عن طريق إطراف الاتصال – أجهزة ال PLC .








قم بتوصيل إطراف القدرة إلى الجهاز عبر المنافذ R,S,T.


قم بالضغط على السهم الاسفل حتى يظهر على الشاشة FU 1


 قم بالضغط على المفتاح FUNCسيظهر على الشاشة   F  0


ولزيادة العزم فى الاتجاه الامامى أضغط على السهم الاعلى حتى تصل الى27 F قم بتغيير القيمة باستخدام الاسهم ولاحظ ان هذه قيمة تعتمد على الحمل الميكانيكي وتؤدي الى زيادة التيار .


يتم ضبط الرقم الموجود على حسب الحمل الميكانيكى للموتور فى الاتجاه الامامى .


ثم أضغط على المفتاح FUNC  للتخزين يظهر بعدها على الشاشة F 27 .


ولزيادة العزم فى الاتجاه الخلفى قم بالضغط على السهم الاعلى يظهر على الشاشة F 28 قم بالضغط على المفتاح FUNC  تظهر القيمة الحالية ,  يتم تغييرها الى القيمة المطلوبةثم اضغط على المفتاح FUNC  للتخزين .


كلما زاد الرقم فى F  28   كلما زاد عزم تقويم الموتور في الاتجاه الخلفي والعكس .





يتم ضبط الرقم الموجود على حسب الحمل الميكانيكى للموتور فى الاتجاه الخلفى.





14










